/A TOVRheinland®

Informe de auditoria
CONSORCIO DE AGUAS BILBAO BIZKAIA

CABB
de la seguridad de los equipos de trabajo
ANEXO 6.74 PANOPLIA
92637451

SEDE CENTRAL TEL: 934 78 11 31
TUV Rheinland Ibérica Inspection, Certification & Testing, S.A. FAX: 93 478 07 68
C/ Garrotxa 10-12, Parque de Negocios“Mas Blau” e-mail: info@tuv.es

08820 El Prat de Llobregat



mailto:info@tuv.es

N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

6.74 Ficha de equipo de trabajo: Panoplia

SITUACION: ) C/ Maestro Jose, 48910 Sestao, Bizkaia, Espafia
IDENTIFICACION: PANOPLIA

OBSERVACIONES: Ver anexo observaciones y observaciones generales

La auditoria de este equipo se ha llevado a cabo por el técnico abajo firmante de acuerdo a su capacitacion
técnica y a sus atribuciones, en la fecha indicada, conforme con el procedimiento 6-P12.008.00 de TUV
Rheinland Ibérica Inspection, Certification & Testing, S.A. y la siguiente reglamentacién:

Real Decreto 1215/1997 — Anexo |
[ ] Real Decreto 2177/2004

En funcién de los resultados obtenidos en la auditoria, se considera que el EQUIPO DE TRABAJO, EN LOS
PUNTOS INDICADOS es:

[] CcONFORME/[X] NO CONFORME

En Zaragoza a 18 de febrero de 2022

25162852R Firmado digitalmente por

MARIA ELENA 25162852R MARIA ELENA
MORALES (C:A59555466)

MORALES Fecha: 2022.02.28

(C:A59555466) 19:37:09 +01'00"'
Maria Elena Morales Floria
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N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

Anexo observaciones:

El equipo de trabajo esté formado por los elementos listados a continuacion:

e 2 Bombas Booster: Cédigos PRISMA desconocidos en el momento de la redaccion del
informe

e Valvuleria: Codigos PRISMA desconocidos en el momento de la redaccion del informe

Analisis deladocumentacion del equipo de trabajo:

Aplicable Disponible

Elemento Documento si [no | si | nO

Comentarios

= gy
Instrucciones X Afio de fabricacion?

Bomba Booster 1

Declaracion CE de conformidad

) Afo de fabricacion?
Instrucciones X

Bomba Booster 2

Declaracion CE de conformidad

) Afo de fabricacion?
Instrucciones X

Valvuleria

X | X | X | X|X]|X

Declaracion CE de conformidad

A continuacion, se detallan los defectos detectados, la correccion propuesta para
la minimizaciéon y la valoracion del riesgo.
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N° de informe: 92637451

/A TOVRheinland®

6.74.1. Riesgo de contacto térmico en partes del equipo de trabajo sometidas a

altas temperaturas

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

No co

nformidad

La instalacion estd sometida a
temperaturas superiores a 300
°C. En el momento de la visita el
aislamiento térmico en algunos
elementos se encuentra retirado.
Durante la visita se observa una
cinta de balizado de la que se ha
colgado la sefializacién de peligro
de contacto térmico con
superficies calientes

Colocar resguardo
distanciador de material
no conductor de calor
para minimizar el riesgo
de contacto térmico.
Sefializar el riesgo de
contacto térmico sobre
el resguardo fijo
destanciador

En valvulas de apertura
manual, sefializar el uso
obligatorio de util para
apertura

Reponer el material
aislante térmico en los
elementos que
disponian de éste

B2

6.74.2. Riesgo de atrapamiento en las valvulas neumaéticas

Existe riesgo de atrapamiento
en las valvulas de
accionamiento neumatico.

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

Colocar resguardo fijo que impida el
acceso a la zona peligrosa de las
valvulas de accionamiento neumatico

C3

RIESGO MEDIO
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N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

6.74.3. Riesgo por ausencia de dispositivos para la funcién de la parada de
emergencia a pie de maquina en bombas booster

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Imagen no disponible _ - E5
Colocar dispositivos para

No existe dispositivo para la la parada de emergencia

funcion de la parada de | €N bomba
emergencia en las bombas
booster

6.74.4. Defectos de documentacion

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Averiguar el afio de
fabricacion del equipo de
trabajo. E5
Elaborar el manual de
instrucciones del equipo de
trabajo.

No existe evidencia de la| Sielequipo de trabajo ha sido
existencia de la documentacion | fabricado con posterioridad al
indicada en la tabla de analisis de | @10 1995, se debe solicitar al

la documentacion del presente | fabricante la Declaracion CE
anexo de conformidad

Imagen no disponible
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N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

Prioridad de las acciones parala reduccién de los riesgos:

Descripcion Nivel | Valor del riesgo

=]

| 6.74.2 | Riesgo de afrapamiento en las valvulas neumaticas | C3 [  Medio |

No defecto

Prioridad

| 6744 |[Defectosdedocumentacion | ES | = Bajo |
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